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Fbreliggande uppfinning avser en anordning for bestrykning av material- 
banor, sarskilt av pappers- eller pappbanor, hos vilken anordning den pa" banan 
pSfbrda bestrykningsmassan egaliseras medelst en i en hAllare lagrad rull- 
rakelvals och en motvals. 

Det Sr kant att man vid belaggning av papper, kartong- eller llknande 
material med bestrykningsmassa anva'nder en rakel for bortskrapning av massans 
bverskott. En s&dan kand rakel kan exempelvis utgb'ras av en skrapkniv med vass 
kant, som avlagsnar bverskottet av bestrykningsmassan fran den med denna fdr- 
sedda banan, sa att ett skikt med jamn tjocklek kvarstar. Man bar ocksa* redan 
fdreslagit den fdrbattringen att man ista'llet fBr en dylik skrapkniv anva'nder 
en roterande valskropp, som bringas i berorlng med banan, varvid valsen vilar 
i en i knlvens langdriktning anbragt urtagning och eventuellt kan drivas. I 
urtagningens vagg kan fdrefinnas ett spaY for upptagande av en filtremsa for 
avlagsnande av frSmmande, pa valskroppen vidhSftande parti klar. 

For att Sstadkomma en relativt stor bojlighet av valskroppen har man re- 
den fdreslagit att utfdra den tunn som mb'jligt, lampligen av trfld med en dia- 
meter mellan 3 och 10 mm. Dessa tunna tr&dar Sstadkommer en stor bojlighet av 
rakeln, som darigenom smidigt kan anpassa sig till ftJrekommande varlationer 1 
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pappersbanans spanning resp. 1 tjocklek och elasticitet av den av pappersba- 
nan Inneslutna valsmanteln, nar trfiden sjalv ar tillrackllgt elastiskt lagrad. 

Man har redan forso kt att astadkonma en sSdan elastisk lagring genom 
att avskrapningstr&den vridbart lagrats pd en bladfjader, bakom vllken install- 
nlngsanordnlngar a'r anordnade p$ besta'mda avsttnd. Enllgt ett annat fbrslag 
har man forsokt att oka bladfjaderns elasticitet genom anordnandet av slit- 
sar utmed anordningens bredd. Hari genom uppnds visserligen en avsevard f*dr- 
del i jamfbrelse med en styv lagring, men fortfarande ar det inte mojligt 
att utesluta uppkomsten av rander i belaggningssklktet. Anordnandet av slltsar 
i bladfjadem medfdr visserligen en viss elasticitet och anpassning, men den 
egentliga trSdlagringen ar fortfarande i och fb> s1g styv, si att man trots 
detta erh&ller rander 1 belaggningen, 

Ytterligare en nackdel hos den kanda anordnlngen best&r dari, att den 
ar skrymnande. For lagringen av trSden resp. av rakelvalsen erfordras atmins- 
tone tv& delar, dvs atminstone en lagersk&l och en hSllare eller tv3 lager- 
skSlhalvor. Dessa delar mSste efter ilaggningen av tr£den resp, av rullrakel- 
valsen forbindas med varandra medelst speciella organ, sfisom nltar eller skru- 
var, eller genom hopkllstring, hoplimnlng eller hopsvetsning; vilket medfdr 
ett avsevart monteringsarbete och aven en relativt stor material fitgAng. 
Endast i de fall, da hopfognlngen sker medelst skruvar, kan vissa organ av 
rakelkonstruktionen efter fbrslitnlng av en viss del, t ex av rullrakelvalsen, 
Ster anvandas, medan man vid alia andra typer av lagring av rakeln miste byta 
hela aggregate t. 

Andamalet med foreliggande uppfinning ar att ellmlnera ovannamnda nack- 
delar hos kanda konstruktioner och att Sstadkomroa en rullrakel, som med saker- 
het forhindrar uppkomsten av rander i belaggningssklktet, sakerstailer en 1 att 
utbytbarhet av detaljer och som kan tillverkas pa ett ekonomiskt godtagbart sStt. 

FQr att losa detta problem fdresUs enligt fbreliggande uppfinning en 
anordning for bestrykning av banfonnlgt material, sa'rskilt papper eller papp, 
vid vilken den pS banan applicerade bestrykningsmassan utjamnas genom en 1 
hSllare lagrad rullrakelvals och ka'nnetecknande for denna anordning a> att 
rullrakelvalsen ar lagrad i ett kautschukelastiskt, slitfast material och 
av detta inneslutes i mer an 180°. Sarskilt lampliga kautschukelastiska 
material for detta andamai ar material med en hSrdhet av mer an 70° Shore. 

Genom lagringen i ett kautschukelastiskt material uppnis att den vid 
samtliga andra ka'nda anordnlngar upptradande styvheten hos lagerelementet 
elimlneras utan att genom lagringens vertikala uppdelnlng skarvstSllen bildas, 
vilka anyo skulle kunna medfdra uppkomsten av rander. 

Lagringen medelst kautschukelastiskt, slitfast material medfdr vidare 
att rullrakelvalsen flxerande fasthallnlngselement 1cke behUver anvuridas. 
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Dartned bortfaller vid kSnda rullrakelanordnlngar erforderliga h&llarelement 
med tillhbrande fastsattningsorgan. Rullrakelvalsen kan anbringas genom en 
enkel intryckning i den nSmnda rulle i mer Sn 180° omslutande hallaren av 
gummielastiskt slitfast material, varigenom monteringen avsevart fbrenklas 
och rullrakelvalsen trots detta sSkert fasthSlles i h&llaren. 

Enligt en sarskilt lamplig utfbringsform av uppfinningen utgores det 
kautschukelastiska materialet av en polyuretanelastomer, sarskilt en elastomer 
med en h&rdhet av mer Sn 70° Shore, fbretradesvls me 11 an 90° - 95° Shore. 
En lagring av polyuretanelastomer uppvisar s&lunda de for naturliga eller 
syntetiska kautschukmaterial karakterlstiska egenskaperna, sisom elastisk 
defomierbarhet, hbg brottbjning och draghSllfasthet, aterstudselasticitet 
sarat svangningsdampning. RivhSllfastheten och avrivningsh&llfastheten Sr 
avenledes nycket goda. Da dessutom mekaniska fororeningar icke Skadar den 
av polyuretanelastomer bestiende lagringen, uts'a'ttes den endast for en ytterst 
ringa slitning och fbrstbres till fbljd av sin stora elasticitet icke ens 
efter ISng anvandningstid. Som kautschukelastiskt material kan man vidare 
med fbrdel anvanda syntetlsk kautschuk, 

Enligt en ytterligare utfbringsform av uppfinningen, sarskilt vid anvSnd- 
ning av syntetisk kautschuk sasom gummielastiskt material, ha'rdas det kautschuk- 
elastiska materialet p& ytan, varigenom man uppnar en ytterligare minskning av 
slitaget utan att segheten menligt paverkas. Av sarskilt stor betydelse Sr d8r- 
vid, att lagringens eller hallarens lappar underkastas denna hfctrdningsprocess , 
dfi man just vid lapparna erhaller de hogsta pakSnningarna till fbljd av bestryk- 
ningsfSrgens pigmenthalt. Genom att lapparna hardas v1d ytan motverkas for- 
slitningen, varvid det ar sarskilt fbrdelaktigt, om i omedelbar nSrhet av IHpparna 
anbringas atminstone en kyl- eller smbrjkanal , sa att friktionen i lappens om- 
rfide ytterligare minskas och samtidigt en kylning av lappen sker och elastici- 
teten sSlunda uppratthailes under ling tid. 

Enligt en ytterligare utfbringsform av uppfinningen a'r hallaren av kaut- 
schukelastiskt material fbrsedd med atminstone ett smbrj- och/eller kylsp&r. 
Genom anbringandet av ett smbrj spar med tillhbrande anslutning till ett smbrj- 
medelssystem, i vilket t ex vatten anvandes som smbrjmedel, uppnas en avseva'rd 
nedsa'ttning av friktionen mellan rullrakelvalsen och hallaren. Eftersom vatten 
ar ett billigt smbrjmedel, kan det samtidigt anvandas som kylmedel, s& att det 
genom den elastiska deformeringen av hallaren och genom friktionen upptrSdande 
Veirmet bortfbres. 

Till fdljd av det ringa vattenbehovet a'r en upparbetning av vattnet, t ex 
genom kylning eller rening, 1cke erforderlig utan vattnet kan sSlunda efter 
passagen genom kyl- och smbrjsparet helt enkel t avledas. 

Naturligtvis kan liven andra kyl- och smbrjmedel anvandas, om vatten icke 
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kan komblneras med den anvanda bestrykningsfargen. I detta fall ar det emel- 
lertid TSmpligt att gbra en beredning av kyl- och/eller smbrjmedlet, innefat- 
* tande en aterkylning och en filtrering av eventuellt intrSngda frammande par- 
tiklar. 

Av stor betydelse vid frarasta lining av den av kautschukelastiskt mate- 
rial bestSende hSllaren a> att rail rakelval sens diameter ar storre an den 
oppna vidden hos den for valsens upptagande avsedda hillaren. Genora denna 
utbildning uppn&s att hallaren fast innesluter rullrakelvalsen, sa att en 
intrangning av pigment mellan valsen och hallaren praktiskt taget ar ute- 
sluten, varigenom sannolikt aven uppkomsten aV rander i bestrykningsskiktet 
fbrhindras. Oessutom kan harigenom partlklar fran bestrykningsmassan icke 
oka friktionen mellan valsen och hallaren, vilket i annat fall skulle kunna 
medfdra en snabbare fbrslitning. 

Enligt en nycket fbrdelaktlg utrdringsfonn av uppfinningen ar det kaut- 
schukelastiska raaterialet i rullrakel valsens lagring inom omradet Tor pappers- 
inmatningen fdrsett med atoihstone ett smbrj- och/eller kylspar och uppvisar 
inom omridet fbr pappersutmatningen atnrinstone ett under vakuum staende av- 
strykningsspSr. 

Rullrakelvalsen roterar vanligen i en mot banans riktning motsatt rikt- 
ning. Den genom uppfinningen uppnfidda fdrdelen bestar i att kyl- och srabrj- 
medel genom rotationen av rakel valsen transporteras fran det i pappersin- 
matningszonen belagna spSret i riktning mot det i zonen Tor pappersutmat- 
ningen belagna sparet. En avgang av kylmediet i pappersutmatningszonen ar 
da>igenom praktiskt taget utesluten. Genom att atninstone ett spar stir under 
vakuum inom omradet Tor pappersutraatningslappen uppnSs samtidigt tv* funktioner. 
For det fdrsta okas genom vakuuminverkan lappens anliggriingstryck mot rullrakel- 
valsen, vilket tryck normalt utgbres av atraosfaYstrycket. Man uppnar siledes 
en avsevart battre tatning genom anvandning av vakuum. Vidare avlagsnas genom 
detta vakuum det i detta spar intra'ngande kylmediet och bortledes salunda. Man 
erhaller daYigenom dubbel sakerhet mot ett avlopp av Kyl- resp. smorjmedel vid 
pappersutmatningslappen och kan seledes med sakerhet eliminera en paverkan av 
den redan bestrukna banan. 

Enligt en sarskilt fordelaktig utforingsform av uppfinningen Sr saval 
smbrjsparet som aven avstrykningssparet utbildade med trapetsforaigt tvarsnitt. 
Hos smbrjspiret ar harvid den langre trapetssidan vand mot rullrakelvalsen, 
medan vid avstrykningssparet den kortare trapetssidan ar vand mot rullrakel- 
valsen. Genom att smbrjsparets la'ngre trapetssida Sr vand mot valsen- bringas 
ett forhallandevis stort tvarsnitt av valsen i berbring med kyl- och smbrjmed- 
let, varvid pappersinmatningslappen genom spSrets koniska utbildning endast 
obetydligt fbrsvagas utan att dess avsedda verkan, dvs avstrykningen av det 
medelst rullrakelvalsen avlagsnade bverskottet av bestrykningsfargen fran val- 
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sen, menligt paverkas. Genom att den la'ngre trapetssidan ar vand mot rullrakel- 
valsen bildas emellertid i valsens rotationsriktning sett mellan barkroppen och 
sparet en trubbig vinkel. Oenna trubbiga vlnkel underlattar intra'ngandet av 
smbrjmedlet mellan rullrakelvalsen och ba*rkroppen, varigenom friktionen minskas. 

Daremot a*r avstrykningssparet, som avenledes har trapetsformigt tva'rsnitt, 
med den korta trapetssidan va'nt mot rullrakelvalsen, sS att den mot valsen an- 
liggande avskrapningskanten bildar en spetsig vinkel och da'rigenom astadkommer 
en battre avskrapningseffekt. Genom spSrets trapetsformiga utformning vid 
pappersutmatningssidan hos hallaren b!1r hallarens tva'rsnitt 1 den langre tra- 
petssidans omrade avsevart mindre och sdlunda uppn3s en stdrre elastldtet. 
Detta ar, da nan har inte behbver befara nigra genom den bortskrapade bestryk- 
ningsfargen upptra'dande krafter, en fdrdel, enar vakuumet redan vid sraa varden 
mdjliggdr en mycket tlllfredsstailande avskrapning av den tunna smdrjfilmen 
och bortfdrlng av smbrjmedlet via en vakuumkanal. 

Enligt en mycket lamplig ut*Td rings form av uppfinningen fbrefinnes i rull- 
rakel valsens hallare tva spar, som ar anordnade i fdrhallande till varandra i 
I en vinkel av 60°. Harigenom bildas tva la'ppar och ett lager Tor valsen, var- 
i vid enligt en lamplig utfbringsform lagrets yta ar lika med suronan av bada 
lappars ytor. Ue bada sparen ar ha'rvid la'mpligen utbildade pa sadant sa*tt, 
! i att spfirets b$ge bildas av en halvcirkel. Sparens fdrlangda ytterkanter bil- 
\ dar daVvid en liksidig triangel, varvid rullrakelvalsen inneslutes sSsom en 
\inskriven cirkel. Genom de i hSllaren utmynnande spSren uppnSs en stor elas- 
\tic1tet hos lapparna, vflka pa ett til Ifredsstallande satt ta'tar rullrakel- 
/valsen, tnedan friktionen mellan valsen och hallaren blir liten till fbljd av 
1 den forhallandevls smala bottenytan aven vid stdrre anliggningstryck mellan 
valsen och mo tva 1 sen. 

^ Enligt en ytterligare utfdringsfonn av uppfinningen star rullrakelvalsen 
IJngjgpE^ av en valskropp och ^j^p|_d6mnj^nojj^ad_^ 

^askiktsbe laggning av elastisk t mat erial, vars in nersi±kt-a^-mlukare a'n ytter-, 

sklktet. Denna-utfbringsfom Sr sHt^m hArdhet_- 

mStt i Shore - u ppgar ti ll mellan 30„J^P ogh ij^nerskiktets hSrdhetT- matt i 

Shore - till .10^- 30, 

Motvalsens tvoskiktskonstruk tion per den stora fdrd ele n. att ma n dels 

WW^LA™!** l^rackl i gt_s.t^ , som icke fbreligger vid 

awandping .av..ett-,m^ 

elasti c i tet som ..endas.t. mo jli ggb res av en mj u k bel a'ggn i ng . 

En ytterligare fdrdel med tvaskiktskombinatiohen ar att en alltfdr stor 
tdjning av den medelst rullrakelvalsen 1 motvalsen inpressade pappersbanan 
undvikes. 

Hittills kanda mottrycksvalsar med endast ett enda belaggningsskikt av 
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T ' " " 70 Sh0re - Rull " k «"« «,press„1ng astadkonr.es 

m lT * Z I 96n0m " bSj * n1 " 9 8V kn1Ve " e,,e '' medels * P"e-at1ska 
smT LuT anellert1d Vld Samt1l9a kSnda e "er cindre 

^ 1 r 9 !"*- 1 :° ttryckValsens ^elHggning, dvs att rullrakelbererlngen 
praktiskt taget ar linjefonnig. Denna linjefonniga berbring av rullrakel- 

l?!Vf er ! ta ' 11er enellert1d 6J ' 6n M "**"«»«* bestrykning, varfbr 
man ocksa redan t,d1gare har fbrsbkt att astadkomna e „ ytterligare fbYdelnlngs- 
effekt genom en drivnlng av rullrakelvalsen. wwmings 

varvld'l 9 ^?? 9 aV . elaSt1Skt material « bel ^ning pa mottryckvalsen. 

Z «n ! UPPV,S8r ^ hardh6t Pa aVSeVa>t m1ndre Hn 70 Sh "« '«■«■ Pr- 

oton, t,ll en nycket stark nbtnlng av valsen ocksa tilt en vlss krapp-effekt 

esk It" : ktad t banan ' efterSaD *" 3V 6tt ^ 6tt material 

Ge™ d m TT. " JeS St8rkare a '" ^ « Hr fa,1et «*• Shore-hardhet. 
Gen™, en enllgt f8religgande uppfinn1ng utformni 

nas salunda, att man i stallet fb> en linjekontakt n,ellan rullrakelvals och 

en en rS tade K b T reSP - m ° ttryckvalsen "PP"^ «» ytkontakt, son, raiijl1gg 8 r 

en rorbattrad bestrykning utan att de kanda nackdelama hos .nottryck wiser 

road lag Shore-hardhet upptrSder. 

Forutom sklktens hardhet ar ocksa skikttjockleken av vlss betydelse. 

Harvld ar det synnerligen fbrdelaktigt, om innerskiktets tjocklek a> 4 - 10 ganger 
KoSl™ f te : Sk1ktetS tj0Cklek ' skikt kan fbretrMdesvIs ha en 

If "I ° etta fBrh411ande -»■» sklkttjockleken n*dfb> ett 

T TIT T!" d : " intr * Cknin °*Wet utan att stora tryck behover anvan- 
tlllZ ,11* 1 ° l reda " " sk ^ 1cke kan anvandas, t ex vld 

onstrukt™„sandr1ngar och onfcyggnationer. Intryckningsdjupet Hr - son IStt 

h a l a t ? " 9enm en - eU f8rS5k - Bj endast beroende av "aterialets-Shore- 

e an a ° tJ ° Cklek * ** mater1a1 "* d >™» **™<* ™ - 

en annan tjocklek gor mindre motstind mot rullrakelvalsens intrangande. nar 

sklkttjockleken Sr stSrre. . 

bif M ,I! PPf !r! n9en Ska11 1 d6t fdrklaras "■»«« raed hanv«lsn1ng till 

blfogade Htningar, dar fig 1 och 4 visar ett snltt genon, en rullrakel. sop, 
star 1 ln gre PP med en elastisk gunrcivals och fig 2 och 3 vfsar rullrakelvals- 

nallarens uppbyggnad, 

Med 1 betecknas ett par glidskenor, vllka strScker slg parallellt over 
.mas inens hela bredd och Innanfor glidskenepar* 1 fdreflnnes en hdllare 2 av 
kaut schuke1astibkt mateHal ^ en Mrdhet ay 950 shorej . v . iken Mnare en 

rullrakelvals 3 Sr anordnad. vllken slstnamnda Inneslutes av hailaren 2 utmed 

vals 5 r* StaP * 1n9rePP e " l™^**"*" 4 hos en .ottryck- 

" papper och kartong fbrefinnes mellan valsen 3 och 
det elastlska sklktet 4 en n,ed bestrykningsmassa ffirsedd pappers- eller kartonq- 
nana, son, Icke visas pa ritnlngsflgurerna. 
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Det gunroielastiska sfciktet 4 bestsr av tva olika elastomerer, av vilka 
elastomeren i innerskiktet 16 har en hirdhet av 20 Shore och en tjocklek av 
40 rwn, under det att elastomeren i ytterskiktet 17 har en hdrdhet av 40 Shore 
och en tjocklek av 5 nsn. 

Rull rakelval sens 3 anliggning uppnSs via hallaren 2 medelst pneumatiska 
kolvar 6. Oessa kolvar 6 Sr anordnade p& ett Inbbrdes avstand av 5 cm utmed 
maskinens hela bredd och styras i icke visade pneumatiska cylindrar, vilkas 
tryck Sr var for sig reglerbart, s& att exempelvis vid en ensidig ocirkulSr 
utbtldning av motvalsen 5 endast de i detta omrdde fdrefintliga kolvarna 6 
motsvarande denna ocirkulSra utformning p&verkas av tryckluft. 

Den av polyuretanelastomer bestSende hSllaren 2 b> fSrsedd med en far- 
del ningsborrning 7, fr&n vilken flera tvars mot maskinens ldpriktning bakoin 
varandra anordnade kanaler 8 utgfir, vilka direkt eller via forbindelseborr- 
ningar 9 ar fcrbundna med spdr 10. 

RJrdelningen av smbrj- resp. kylmedlet sker darvid i narheten av en 
l&'pp 11, som till fcSljd av rull rakelval sens 3 rotationsriktning och genom den 
bortskrapade bsstrykningsfSrgen ar underkastad den starkaste pAkanningen. 
Anordnandet av spSren 10 i detta omrSde ger vidare den fbrdelen, att smbrj- 
medlet medbringas av rull rakelval sen, varigenom vaggen hos den kautschuk- 
elastiska hfillaren 2 sm'drjes och kyles pa optimal t sStt. 

Rullrskel valsen 3 3r forsedd med en icke visad drivanordning, vars has- 
tlghet ar steglbst reglerbar. Valsens rotationsriktning ar riktad mot banans 
12 matningsriktning for att oka utjSmningseffekten. Genom fbrdelningsborr- 
ningen 7 tillfdres vatten till det bakom lappen 11 belagna spSret 10, Mellan 
hSllarens 2 botten och valsens 3 yta bildas darigenom en smorjfilm, genom vil- 
ken friktionsmotstfindet avsev&rt minskas. 

Det vatten, som via borrningen 7 i hSllaren 2 intrader i spiret 10, strom- 
mar genom sp&ret utmed maskinens hela bredd och bortffcres pa den motsatta sidan. 
via en icke visad ledning. Partlklar av bestrykningsfSrgen eller smutspartik- 
lar, vilka intrader mellan valsen 3 och ISppen 11, borttvattas vid ankomsten 
till sp§ret 10. SpSret har trapetsformigt tvarsnitt, varvid trapetsens storre 
yta Sr vand mot valsen 3, sa att en forhailandevis stor yta pa denna vals kan 
befuktas. 

Bakom den andra lSppen 11 ar anordnat ytterligare ett spSr 10, som via 
en vakuumledning 13 Sr fbrbundet med ett icke visat vakuumsystem. Rven detta 
spar 10 har trapetsformigt tvSrsnitt, men trapetsens smala sida Hr vand mot 
valsen 3, sa att en spetslg vinkel erhailes vid spSrets 10 bortskrapningskant 
14 och denna. vinkel Sstadkommer en ytterligare bkning av det pa lappen 11 
verkande vakuumets avskrapningseffekt. 

Valsen 3, som fasthAlles medelst de bdda Vdpparna 11, anligger mot en 
lageryta 15. SistnSmnda yta begransas av de bSda spSren 10 i en vinkel av 60° 
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och uppvisar dubbla ytan son. lgpparna 11, vilka bertJr rulTrakelvalsen utmed 
en bage av 30 . Rullrakelvalsen 3 star salunda 1 Ingrepp oied hallaren 2 endast 
utaied en bage pa 120 , s5 att friktionen me 11 an hallaren och rullrakelvalsen 
och salunda den erforderllga driveffekten ar mycket liten. 



Patentkrav 

K ^ A ^_ rdnl "fl f8 »- te »*q *!ll!M-jy-BiBB»i'. kartong, pajaersbanoreH^r 
dyinc^v|Tvnten^^n^^^ s& anordnad; ^ t 

d«i^iJanai^p^Lcerade_ bes.tryknJngsmAsparL^SmnM genom rullrakelstaven, 
k S n n e t e c k n a d av att rullrakelstaven (3) Vr Tagrad" renhlTiare (2). 
av ett kautschukelastlskt, nBtnlngsbestSndlgt material och pS I och f8r slg 
kSnt sStt Innes lutes av detta utmed en bage av mer Sn 180°. 

2. Anordn I ng enllgt krav 1, k 8 n n e t e c k n a d av att det 
kautschukelastlska, nBtnlngsbestSndtga materlalet uppvisar en hSrdhet av 
mer Sn 70° Shore. 

3. Anordn I ng enllgt krav 1 och 2, kS nnetecknad avatt 
det kautschukelastlska materlalet utgBres av en polyuretanelastomer. 

4. Anordnlng enl Igt krav 1 och 2, k 8 n n e t e c k n a d av att 
det kautschukelastlska materlalet utgSres av syntetlskt gumml. 

(S)/ Anordnlng enllgt krav k, k 8 n n e t e c k n a d av att det 
kautschukelastlska materlalet Sr ythSrdat. 

6. Anordnlng enllgt ett eller flera av kraven 1-5, k 3 n ne- 

t e c k n a d av att den av kautschukelastlskt material bestaende hallaren 
(2) Sr fersedd med atmtnstone ett smOrJ- och/eller kylspSr. 

7. Anordnlng enllgt ett eller flera av kraven 1-6, kSnne- 
t e c k n a d av att rull rakelstavens (3) diameter Sr stSrre Sn den Inre 
dlaroetern hos dennadenna stav (3) upptagande hallaren (2). 



ANFORDA PUBLI KATIONER: 
Sverige patentansSkan 1 974 /Sr 1971/, 225 458 C75 a:20) 
Tyskland 1 577 796 C75 a:20) 
USA 2 695 004 (118-262> 
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Fig. 2 
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